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KURZVORSTELLUNG DER PROJEKTGRUPPE RMV
KERNKOMPETENZEN

-

FLEXIBILISIERUNG DER PRODUKTION

VERNETZTE MODELLBILDUNG UND SIMULATION

%7 ADDITIVE FERTIGUNG
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AUSGEWAHLTE REFERENZPROJEKTE
FORMATFLEXIBLISIERUNG

Primarverpackung Handhabung Tertiarverpackung
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FORMATFLEXIBLES TIEFZIEHWERKZEUG
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FORMAT- UND PRODUKTFLEXIBLER TOPLOADER-
KARTONIERER
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BESCHLEUNIGUNG DES PRODUKTWECHSEL
FLEXIBILISIERUNG DES BEHALTERHANDLING

Biersorte

Flaschenform

Kundenportal

Produktions- ‘
Auftrage

Produktions-
Steuerung

Ver- (&
schliel3en

——————

-

Bedrucken

| Verschliel3en I Eillen

O
Fiillen

O foyo)o
0@ ©
® @ (@

Rinsen

\

~ Fraunhofer

IwWu




OPTIMIERUNG VON RUSTVORGANGEN
AUTOMATISCHE KONFIGURATION

Spann-
element F

‘.; - = O
Automatische Integration von

Peripherie-komponenten
= VN . N
Erhohung der Flexibilitat von

Robotersystemen
"'

Reduktion des erforderlichen *

Expertenwissens




OPTIMIERUNG VON RUSTVORGANGEN
AUTOMATISCHE KONFIGURATION

Steuerung

Prozessdaten

* Ist-Werte fir z. B.
Schnitttiefe, Spanwe

« ZielgroBen (z. B.
Oberflachengute)

Prozessdaten

* Optimale Prozess-
daten fur stabilen
Bearbeitungsprozess

* Werkzeugzustand

Automatischer Kommunikationsaufbau Umgesetzter
und Datenaustausch Funktionsprototyp
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OPTIMIERUNG VON RUSTVORGANGEN
GESTALTUNG VON BETRIEBSMITTELN

Schraube
Schraube Single Minute Exchange of Die
Schraube Trennung der Riistvorgdnge
Schraube . ) ]
Internen in externe Rustvorgange umgestalten
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INTELLIGENTES DIGITALES ENGINEERING

Betrachtungsebenen der horizontalen und vertikalen Integration
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ROADMAP -

AUTOMATISIERTE MODELLGESTUTZTE ENTWICKLUNG

zter
0zess

 Durchgangige
Simulative Absicherung
@ der Entwicklung

Klassischer * Einheitliches

Entwicklungs- ~ Datenmodell

prozess

Wissensbasierter
modellgestutzter
Engineeringprozess

 Digitalisierung von

Engineering-Wissen

(z. B. in Unternehmens-
Wiki)

Entwickler greift auf
bestehendes Wissen bei
der Entwicklung und
Konfiguration einer
Anlage zuruck

Automatisierte
modellgestutzte
Entwicklung

« Software-
Konfiguratoren fur
Technologiemodule

« Entwickler
hauptsachlich fur
Sonderanpassung
verantwortlich
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SIMULATION VON FLUIDISCHEN EFFEKTEN ZUR
AUSLEGUNG VON VERARBEITUNGSMASCHINEN
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ABSICHERUNG VON KONZEPTALTERNATIVEN

Z Fraunhofer

IwWu




ABSICHERUNG VON KONZEPTALTERNATIVEN UND
ENTWICKLUNG VON STEUERUNGSSTRATEGIEN
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GEOMETRIEBASIERTE, INTERAKTIVE PROGRAMMIERUNG
VON BEWEGUNGSSTEUERUNGEN -, GRIP"

Rahmendaten zum Projekt

Ausgangssituation

Spater Einsatz der Simulation in der Entwicklung

Hohe Aufwande bei Modellbildung und Simulation -
Simulation als Datensenke

Fehlende Simulation und Interaktivitat bei der
Programmierung von Bewegungssteuerungen

Zielsetzung

Entwicklung einer Methode zur geometriebasierten,
interaktiven Motion-Programmierung

Erweiterung der Physiksimulation um ereignisorientierte
Analysefunktionen

Entwicklung von Teach-In-Funktionen
Bewegungsablaufe und Testframework

Methodische und technische Prozessintegration

Organisatorisches und Konsortium
Projekttrager: DLR - Berlin
Projektlaufzeit: Juli 2013 - Juni 2015

Projektvolumen gesamt: 936.000 €
Projektvolumen RMV: 230.000€

Mit: machineering, SchneiderElectric,
Uhlmann Verpackungsmaschinen,
SOMIC Verpackungsmaschinen
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VIRTUELLE INBETRIEBNAHME MIT DER ABBILDUNG
PHYSIKALISCHER EFFEKTE
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VIRTUELLE INBETRIEBNAHME MIT DER ABBILDUNG
PHYSIKALISCHER EFFEKTE
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INTELLIGENTE VERNETZUNG VON
PRODUKTIONSANLAGEN

KOMPETENZ- UND TRANSFERZENTRUM 14.0

Beispielprodukt

B Zahnradgetriebe dient als intelligentes Produkt

Produktionssteuerung

® SAP Manufacturing Execution (ME) als
zentrale Kommunikationsplattform

Qualitatssicherungsstation

B Kamerabasierte Qualitatssicherung

Zerspannende Bearbeitung

B Drehmaschine mit intelligenten Spannzeug

Hybride Montage

B Umsetzung in einem multimodalen Assistenzsystem

Mobilen Leichtbauroboter

Infarmationssysterne

l Rustzeiten reduzieren |
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INTELLIGENTE VERNETZUNG VON
PRODUKTIONSANLAGEN

KOMPETENZ- UND TRANSFERZENTRUM INDUSTRIE 4.0
- - gsec Ad-hoc Anforderung

o= e < redundanter Ressourcen

A 4

Vertikale Integration in
Planungs- und
Informationssysteme

Intelligente Greifer
kommunizieren mit
Produkten

RUstzeiten reduzieren

\

~ Fraunhofer

IwWu



INTELLIGENTE VERNETZUNG VON
PRODUKTIONSANLAGEN
SERVICE-ROBOTIK

. . . .
3D-Sensor fur Automatisches Greifer
B Merkmalserkennung Wechselsystem

Mobile Roboter-
Plattform

6-Achs Handhabungs-
roboter

Laser-Scanner fur die
Kollisionsvermeidung

Wifi-Antenne fir die
drahtlose
Kommunikation
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INTELLIGENTE VERNETZUNG VON
PRODUKTIONSANLAGEN
| DATENANALYSE - INTELLIGENTER STECKER

EntW|ckIung einer nachrustbaren |

Komponente zur Energiemessung
Aufbau einer Referenzarchltektur fur '

Condltlon Monitoring |
| ST T T .
Energle ba5|erte adaptlve

Produktionssteuerung

' |WHHIEHF‘ |

Aggregate
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