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MODELLGESTÜTZTE BEWERTUNG EINER DEUTSCHEN 
LIB-PRODUKTION AM BEISPIEL BADEN-WÜRTTEMBERGS 

Tim Hettesheimer 
Fraunhofer-Institut für System- und Innovationsforschung ISI 

PROBLEMSTELLUNG & ZIELSETZUNG 

Der Markt für Lithium-Ionen-Batterien im
Traktionsbereich ist ein noch relativ junger Markt, 
der von hoher Komplexität und Unsicherheit 
geprägt ist. Verlässliche Aussagen über die 
zukünftige Markt- und Technologieentwicklung und 
somit über die Wirtschaftlichkeit einer 
Batterieproduktion lassen sich derzeit nicht fällen. 
 
Zur Verbesserung der Informationsbasis solcher 
strategischer Entscheidungen sowie zur Bewertung
der Chancen und Potentiale einer deutschen
Batterieproduktion unter sich verändernden
Rahmenbedingungen, wurde ein
systemdynamisches Prozess-Kostenmodell zur
Simulation einer Batterieproduktion entwickelt.  

 
Kernergebnisse 

 Langfristig liegen die Stückkosten gerade
noch auf einem wettbewerbsfähigen Niveau. 

 Mittelfristig braucht es einen „langen Atem“ 
bzw. verlässliche Partner. 

Diffusionsszenarien
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