Simulation des Ruckfederungsverhaltens
federharter Bander beim Biegen

Zielstellung

B Erweiterung des Prozessverstandnisses fur das Biegen federharter Bander

® Erhohung der Voraussagegenauigkeit von Ruckfederungsberechnungen (FEM)
M Beschreibung der Sensitivitat des Biegeprozesses

Vorgehensweise
B Ermittlung notwendiger Werkstoffparameter zur Beschreibung des
Werkstoffverhaltens (5 Chargen 1.4310), Uberflihrung in geeignete Materialgesetze

W Physikalisch detailgetreue technologische Abbildung des Biegeprozesses im FE-Modell
W Simulationsrechnungen zur systematischen Rickfederungsvorhersage
® Validierung der FE-Ergebnisse mit Modellversuchen (freies Biegen)

Niederhalter oben

Biegestempel

Versuchsaufbau optischer Dehnungsmessung & Thermokamera FE-Modell des im Projekt betrachteten freien Biegens

Erste Ergebnisse

W Beschreibung des Werkstoffverhaltens (FlieBkurve, Bauschingereffekt, veranderlicher
E-Modul, Anisotropie, thermische Effekte)

B Materialmodellierung fir FEM

B FE-Modell aufgebaut, Beginn Rickfederungssimulationen
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Ergebnisbeispiel fiir Zugversuche mit optischer Dehnungsmessung & Thermokamera

FE-Simulation eines Biegeschenkels
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